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1. Cel ćwiczenia 

Celem ćwiczenia jest zapoznanie się z działaniem sterownika PLC GE Fanuc oraz 

nabycie podstawowych umiejętności programowania ww. sterownika. 

2. Wstęp teoretyczny 

 

Programowanie sterowników GE Fanuc obejmuje dwa etapy 

a) konfiguracja sterownika 

Konfigurowanie sterownika ma na celu między innymi poinformowanie 

sterownika o modułach, które zostały podłączone do kolejnych slotów płyty 

łączeniowej oraz podaniu adresów logicznych, których zostały przypisane 

fizycznym wejściom i wyjściom. 

b) tworzenie logiki programu 

Tworzenie logiki programu odbywa się w języku drabinkowym. Po stworzeniu 

programu sterowania, program wprowadzany jest do pamięci sterownika i 

uruchamiany. 

 

Moduły wykorzystywane w GE Fanuc  

- zasilacz PWR 

- jednostka CPU 

- moduły wejść i wyjść (cyfrowych i analogowych) 

- moduły sterowników sieci LAN 

- moduły komunikacyjne do sieci Ethernet 

oraz inne np. Moduł szybkiego licznika HSC 

 

3. Przebieg ćwiczenia  

Ćwiczenie rozpoczęto od konfiguracji sterownika, zgodnie z przedstawioną 

instrukcją. 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Stworzono nowy projekt 

 

 

 

 



 

Kolejno przystąpiono do konfiguracji każdego z zamontowanych modułów. Modele odczytano z 

tabliczek umieszczonych na modułach. 



 



 

 

 



 

Widok okna po skonfigurowaniu jednostki CPU oraz wszystkich modułów 

 

 

 

 

 



Zwrócono również uwagę na wyłączenie hasła. 

 

Rozpoczęto tworzenie testowego programu, który miał na celu sprawdzenie działania sterownika.  

Dodano zmienną wejściową 

 

 

 

 

 

 

 



Widok okna edytora programu przed rozpoczęciem tworzenia logiki 

 

Stworzono logikę  

 

Oraz dodano drugą zmienną, tym razem wyjściową. Przypisano je do odpowiednio do cewki oraz 

styku. 

 



Sprawdzono, czy program nie zawiera błędów 

 

Widok okna edytora i konsoli po procesie debugowania 

 

 

 

 

 

 



 

Rozpoczęto procedurę wgrania programu do pamięci sterownika PLC 

 

 

 

 

 

 



Gdy program został wgrany, można było w czasie rzeczywistym obserwować stany panujące na 

cewce i styku. 

 

Przystąpiono do realizacji zadania 4. 

1. Stworzono wskaźnik, informujący, czy wartość wejściowa znajduje się w bezpiecznym zakresie. Gdy 

wartość znajdowała się poza nim, następowała sygnalizacja tego zdarzenia. Obserwowano w czasie 

rzeczywistym działanie programu. 

 

a) gdy wartość jest za niska następuje sygnalizacja 

 

 

 

 



 

 

b) gdy wartość znajduje się w założonym przedziale, zgodnie z założeniem, nie uruchamia się 

sygnalizacja 

 

 
 

c) gdy wartość jest zbyt wysoka, również następuje alarm  

 

 



2. Do programu dodano funkcjonalność, w której po wyjściu z bezpiecznego zakresu następowała 

sygnalizacja tego zdarzenia i trwała ona aż do momentu wykasowania jej przez użytkownika przez 

fizyczny przełącznik. Podobnie jak w poprzednim przypadku, obserwowano w czasie rzeczywistym 

stany na wejściach i wyjściach. 

 

a) wartość znajduje się w bezpiecznym przedziale, nie następuje sygnalizacja. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



b) wartość jest zbyt duża, uruchamia się alarm stworzony w punkcie 1 (na czas trwania 

przekroczenia) oraz alarm stworzony w niniejszym punkcie 

 
c) wartość znów znajduje się w bezpiecznym przedziale. Alarm działający jedynie w czasie wyjścia 

poza bezpieczny zakres przestał działać. Drugi alarm wymaga skasowania przez użytkownika 

 

 



d) alarm jest kasowany przez użytkownika 

 

 



 

 

3.  Dodano kolejny alarm, który był uruchamiany, gdy zmienna była poza zakresem przez dłużej niż 10 

sekund. Po włączeniu alarmu, wymagał on skasowania przez użytkownika fizycznym przełącznikiem. 

Poniższy screen zawiera fragment logiki zawierający tą funkcjonalność.  

 

 

 

 

 

 

 

 



4. Do programu dodano kolejną funkcjonalność, która po dziesięciu włączeniach alarmu miała 

uruchomić kolejny znacznik alarmowy. Wyłączanie (i zerowanie licznika) było realizowane przez 

przełączenie przełącznika. 

 

5. Dodano funkcjonalność zapisywania najwyższej wartości sygnału wejściowego była zapisywana do 

rejestru sterownika. Użytkownik za pomocą przełącznika miał możliwość wyzerowania rejestru.  

 

Program, po dodaniu wszystkich powyższych funkcjonalności 

 

 



 

 

 

Wnioski: 

Programowanie w języku drabinkowym początkowo może wydawać się nieintuicyjne, jednakże po 

pokonaniu pierwszych trudności początkujący programista jest w stanie korzystać z kolejnych 

funkcjonalności języka, po zapoznaniu się z dokumentacją, bez większych problemów. 

 

Sterowniki PLC dostarczają ogromne możliwości. Modułowa budowa sprawia, że nie musimy 

posiadać zbędnych elementów, z których nie korzystamy, a jedynie te, które będą wykorzystywane w 

projekcie. 

Sterowniki te można stosować do np. realizacji procesów produkcyjnych w fabrykach lub automatyce 

domowej. 


